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Mit Praxiswissen immer auf der Höhe des Know-how  
 
Dr.-Ing. Thomas Brinkmann, Geschäfts-
führer der Impetus Plastics Engineering 
GmbH und Professor an der FH Rosen-
heim für das Lehrgebiet Produktent-
wicklung mit Kunststoffen und Simulati-
onstechniken, hat im Herbst 2007 ein 
Loseblattwerk zur Produktentwicklung 
mit Kunststoffen herausgegeben. 
 
Konsequente Orientierung am realen 
Entwicklungsprozess  
 
Das im Carl Hanser Verlag, München, 
erschienene Werk „Produkt-entwicklung 

mit Kunststoffen“ orientiert sich konsequent am realen Entwick-
lungsprozess und fokussiert sich auf das Spezialwissen, das der 
Produktentwickler in der täglichen Praxis wirklich braucht. Intelligent 
strukturiert und rubriziert, begleitet das Werk den Produktentwickler 
von der Produktplanung und Konzeption über die Konstruktion und 
Werkstoffauswahl, Simulation und Dimensionierung bis hin zur Do-
kumentation und Fertigungsvorbereitung. 
 
Gestaltungsregeln für Spritzgussteile, Masseanhäufungen, Ecken, 
Kanten und Rippen, Hinterschneidungen und andere kritische 
Formteilbereiche lassen sich mithilfe angebotenen Methoden,  
Techniken und Werkzeuge systematisch umsetzen. Die mehr als 
400 Bilder, Tabellen und viele Beispiele geben nützliche Impulse im 
Alltag der Produktentwicklung. Gestaltungsbeispiele aus der Praxis 

Nutzen des neuen Praxisleitfadens   

• Konsequente Orientierung am realen Entwicklungsprozess 
• Komplette Unterstützung bei der Produktentwicklung 
• Informationen zur Konzepterarbeitung, Gestaltung,  
    Dimensionierung, Simulation und Prototypen 
• Methoden, Techniken, Werkzeuge und Checklisten 
• Über 400 aussagekräftige Abbildungen, Tabellen und  
     viele Praxistipps sowie Empfehlungen 
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liegen auch als CATIA-Dateien auf CD-ROM bei und können vom Anwender in 
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„Produktentwicklung mit Kunststoffen“ ständig – immer um aktuelle Erkenntnis-
se und Erfahrungen aus der Praxis der Produktentwicklung mit Kunststoffen. 
Neben Prof. Thomas Brinkmann haben vor allem Mitarbeiter der Impetus 
Plastics Engineering GmbH, Studenten der FH Rosenheim sowie seine Frau 
Dr. Sigrid Brinkmann die einzelnen Beiträge verfasst. Alle beschäftigen sich 
seit vielen Jahren professionell mit der Entwicklung von Produkten aus Kunst-
stoff. 
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