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Mit Praxiswissen immer auf der Hohe des Know-how

Dr.-Ing. Thomas Brinkmann, Geschafts-
fUhrer der Impetus Plastics Engineering
GmbH und Professor an der FH Rosen-
heim flr das Lehrgebiet Produktent-
wicklung mit Kunststoffen und Simulati-
onstechniken, hat im Herbst 2007 ein

' Loseblattwerk zur Produktentwicklung
mit Kunststoffen herausgegeben.

Konsequente Orientierung am realen

Entwicklungsprozess
Produktentwicklung mit Kunst-
stoffen auf den Punkt gebracht

(Bild: Carl Hanser Verlag) Das im Carl Hanser Verlag, Minchen,

erschienene Werk ,Produkt-entwicklung
mit Kunststoffen“ orientiert sich konsequent am realen Entwick-
lungsprozess und fokussiert sich auf das Spezialwissen, das der
Produktentwickler in der taglichen Praxis wirklich braucht. Intelligent
strukturiert und rubriziert, begleitet das Werk den Produktentwickler
von der Produktplanung und Konzeption Uber die Konstruktion und
Werkstoffauswahl, Simulation und Dimensionierung bis hin zur Do-
kumentation und Fertigungsvorbereitung.

Gestaltungsregeln fir Spritzgussteile, Masseanhaufungen, Ecken,
Kanten und Rippen, Hinterschneidungen und andere kritische
Formteilbereiche lassen sich mithilfe angebotenen Methoden,
Techniken und Werkzeuge systematisch umsetzen. Die mehr als
400 Bilder, Tabellen und viele Beispiele geben nitzliche Impulse im
Alltag der Produktentwicklung. Gestaltungsbeispiele aus der Praxis

Nutzen des neuen Praxisleitfadens

o Konsequente Orientierung am realen Entwicklungsprozess
o Komplette Unterstlitzung bei der Produktentwicklung
e Informationen zur Konzepterarbeitung, Gestaltung,
Dimensionierung, Simulation und Prototypen
o Methoden, Techniken, Werkzeuge und Checklisten
« Uber 400 aussagekréftige Abbildungen, Tabellen und
viele Praxistipps sowie Empfehlungen



liegen auch als CATIA-Dateien auf CD-ROM bei und kénnen vom Anwender in
die eigenen Daten Gbernommen werden.

Als schnelles, kompaktes und kompetentes Nachschlagewerk aktualisiert sich
,Produktentwicklung mit Kunststoffen“ standig — immer um aktuelle Erkenntnis-
se und Erfahrungen aus der Praxis der Produktentwicklung mit Kunststoffen.
Neben Prof. Thomas Brinkmann haben vor allem Mitarbeiter der Impetus
Plastics Engineering GmbH, Studenten der FH Rosenheim sowie seine Frau
Dr. Sigrid Brinkmann die einzelnen Beitrage verfasst. Alle beschaftigen sich
seit vielen Jahren professionell mit der Entwicklung von Produkten aus Kunst-
stoff.
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weitert. Es kann bestellt werden Uber die all4products GmbH, die auch das
ebenfalls neue Internet-Portal www.all4products.com anbietet. Zur Kooperation
von Impetus und all4products lesen Sie mehr im zweiten Beitrag dieses News-
letters.
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Kunststoff-Produktentwicklung

Bestellung

all4products GmbH
an Hechtseestr. 16
all4products GmbH 83022 Rosenheim

Germany

Telefon: +49 (0) 8031-2227-485
www.all4products.com
info@all4products.com

Dr. Sigrid Brinkmann
Hechtseestr. 16

83022 Rosenheim

Bestellung per Fax: 08061-9389869
oder E-Mail an: bookshop@all4products.com

Bestellen Sie Ihren Praxisleitfaden sofort!

Thomas Brinkmann
Produktentwicklung mit Kunststoffen

November 2007
556 Seiten

Loseblattwerk mit CD

E Ja, ich bestelle mit einem Riickgaberecht von 14 Tagen und gegen Rechnung:

Brinkmann, Produktentwicklung mit Kunststoffen
ISBN 978-3-446-22892-4 - € 149,— - Subskriptionspreis bis 7.2.2008: € 129,
- versandkostenfrei innerhalb von Deutschland, Osterreich und der Schweiz -

[ Firmenadresse O Pprivatanschrift
Vorname Name
Firma
Abteilung

E-Mail WWW.

Strafle / Postfach

PLZ /Ort

Anzahl der Exemplare 1

Datum / Unterschrift
Mit Aktualitits-Garantie: [hr Loseblattwerk erhalten Sie auf dem Stand des Liefertages. Damit es stets aktuell bleibt,
erhalten Sie ca. 2 mal jahrlich automatisch IThre Ergénzungslieferungen. Der Preis pro Lieferung betrigt ca. € 50,—. Zur

Abnahme sind Sie nicht verpflichtet und kénnen sie zuriickschicken oder unseren Aktualisierungs-Service jederzeit fristlos
kiindigen.

Bitte hier clicken, um Formular per e-mail zu versenden

Sitz der Gesellschaft Geschaftsfiihrerin
Rosenheim Dr. Sigrid Brinkmann
Amtsgericht Traunstein

HRB 16622

USt-IdNr. DE814112800




Sigi

Notiz

Accepted festgelegt von Sigi
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